数控专业实习教学计划
河南省工业学校

	数控实习教学计划                   执教人：崔永远

	实习课题
	时间
	内容
	机床/材料/工夹量具
	耗材/每组
（共计五个组）
	备注

	一、数控车床基本认知
	12课时
（第一学期）
	（1）了解车床规格、系统、主要部件的名称作用；

（2）学会开关机和机械回零的方法和步骤；

（3）学会超程解除；

（4）学会“手动”“手轮”的使用方法；

（5）使学生掌握GSKHNC-21T系统面板主要功能键的功能及使用；

（6）记住七个操作界面的内容及他们在操作机床时的作用；

（7）知道数控车床五个限位开关的位置及作用；
	华中数控车床（HNC-21T系统）


	
	1、本计划适合在校的数控，机电一体化及农业机械化专业的学生。
2、通过完成本课程的实习，可以知道数控车床的基本功能，                        学会数控车削加工的基本方法。

3、本计划共计90学时，每学时45分钟



	二、手动方式车削工件
	18课时
（第一学期）


	（1） 学会工件的装夹方法；

（2） 学会车刀的装夹方法；

（3） 明白绝对坐标相对坐标的意义

（4） 学会工件的测量方法；

（5） 学会简单的工艺分析；

（6） 能用手动方式加工出合格的工件；


	华中数控车床（HNC-21T系统）

尼龙棒、外圆车刀、

压刀扳手、卡盘扳手、游标卡尺、垫刀片
	（1）外圆车刀2把；

（2）压刀扳手、卡盘扳手、游标卡尺、垫刀片每组一套；

（3）φ40×100尼龙棒每生一件；
	

	三、数控对刀
	8课时

（第二学期）
	（1）学会正确的装刀及装夹工件

（2）学会用试切法对刀的方法和步骤；

（3）明白对刀的原理；
	华中数控车床（HNC-21T系统）

45#圆钢、外圆车刀、

压刀扳手、卡盘扳手、游标卡尺、垫刀片
	（1）外圆车刀2把；

（2）压刀扳手、卡盘扳手、游标卡尺、垫刀片每组一套；

（3）φ40×70的45#圆钢一件;
	

	四、自动车削加工

	22课时

（第二学期）
	（1）明白G0、G1、G2/G3、M、T指令的意义

（2）让学生学会据图自主编程；

（3）熟练掌握对刀方法（用到多把刀时）；

（4）学会对所编程序图形模拟并以此修调程序；

（5）学会首件试切工件
	华中数控车床（HNC-21T系统）

45#圆钢、外圆车刀、

压刀扳手、卡盘扳手、游标卡尺、垫刀片
	（1）外圆车刀2把；

（2）压刀扳手、卡盘扳手、游标卡尺、垫刀片每组一套；

（3）φ40×120的45#圆钢一件;
	

	五、综合件的车削方法
	30课时

（第三学期）
	（1）掌握循环指令G71、G70的编程方法；

（2）学会G92编制普通螺纹的加工程序并加工螺纹

（3）学会螺纹刀、切槽刀的对刀方法

（6）学会G6.2/G6.3椭圆弧的加工方法；
	华中数控车床（HNC-21T系统）

45#圆钢、外圆车刀、切槽刀、外螺纹刀、压刀扳手、卡盘扳手、游标卡尺、垫刀片
	（1）外圆车刀2把；切槽刀1把；外螺纹刀1把；

（2）压刀扳手、卡盘扳手、游标卡尺、垫刀片每组一套；

（3）φ40×120的45#圆钢一件;
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